
CIE-AB系列二步法全自动直线吹瓶机技术参数

项目 单位 CIE-AB2-2L CIE-AB3-1.25L CIE-AB4-2L CIE-AB5-1.25L CIE-AB6-1.5L CIE-AB8-1.5L CIE-AB2-5L CIE-AB2-10L

模腔数 2 3 4 5 6 8 2 2
制品容量 L ≤2L ≤1.25L ≤2L ≤1.25L ≤1.5L ≤1.5L 5L ≤10L

生产能力

极限产量（500ml
水瓶）28-30mm

3130瓶/小时(2.3秒
/周)

4500瓶/小时(2.4秒
/周)

6000瓶/小时(2.4秒
/周)

7200瓶/小时(2.5秒
/周)

8000瓶/小时(2.7秒
/周)

9000瓶/小时(3.2秒
/周)

建议正常生产产量

2800-3000瓶/小时                
基于  500ML 水瓶,                      
瓶坯口径 28-30mm,                    
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
2000-2250瓶/小时                        
基于 1500ML水瓶,                      
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重42g,壁厚

3.3mm

4000-4200瓶/小时                           
基于  500ML 水瓶,                            
瓶坯口径 28-30mm,                            
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
3100-3500瓶/小时                                
基于 1000ML水瓶,                                 
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重28g,壁厚3mm

5000-5550瓶/小时                                    
基于  500ML 水瓶,                              
瓶坯口径 28-30mm,                              
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
4100-4500瓶/小时                              
基于 1500ML水瓶,                               
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重42g,壁厚

3.3mm

6200-6660瓶/小时                             
基于  500ML 水瓶,                            
瓶坯口径 28-30mm,                            
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
5000-5500瓶/小时                                 
基于 1000ML水瓶,                              
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重28g,壁厚3mm

6600-7000瓶/小时                            
基于  500ML 水瓶,                           
瓶坯口径 28-30mm,                           
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
5000-5500瓶/小时                              
基于 1500ML水瓶,                             
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重42g,壁厚

3.3mm

8600-9000瓶/小时                              
基于  500ML 水瓶,                             
瓶坯口径 28-30mm,                          
瓶坯重17g,壁厚

2.3mm                             
6500-7000瓶/小时                              
基于 1500ML水瓶,                             
瓶坯口径28-30mm,                             
瓶坯重42g,壁厚

3.3mm

1600-1800瓶/小时                            
基于5L 瓶,  瓶坯口径 

45mm,        瓶坯重93-125g,                     

1100-1300瓶/小时                             
基于10L 瓶,瓶坯口径 

45mm,            瓶坯重200g

容器最大直径 Φ(mm) 120 90 120 90 95 95 160 200
制品口径 Φ(mm) 15-45 15-38 15-45 15-38 15-32 15-32 38-45 35-55

模板有效面积 mm 350×400 350×350 520×400 520×350 880×400 1080×400 480×400 620×460
最大模厚 mm 220 220 220 220

257 257
250

300
最小模厚 mm 180 180 180 180 230
开模行程 mm 158 110 158 110 116 116 220 240
锁模力 Kn 120 120 120 120 300 300 300 300
拉伸行程 mm 350 350 350 350 350 350 350 500
操作气压 Mpa 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0 0.8-1.0
吹塑气压 Mpa 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0 2.6-3.0

吹瓶机尺寸 L×W×H(mm) 3000×1850×1900 3000×1850×1900 4400×2000×1900 4400×2000×1900 7000×1750×1900 9000×2000×1900 4450×2000×1900 5000×2000×1900

加热额定功率
kw 95 80 175 100 200 200 100 100
A 131 115 261 146 295 295 146 146

实际加热功率

（500ml为例）

kw 29 26 59 33 66 66 70 70
A 45 40 90 50 100 100 105 105

吹瓶机功率 kw 5 5 5 8 8 8 5 5
吹瓶机重量 T 4 4 5 5 7 8 5 5
上料机尺寸 L×W×H(mm) 2500×2000×2750 2500×2000×2750 2500×2000×2750 2500×2000×2750 3600×2500×3500 3600×2500×3500 2500×2000×2750 2500×2000×2750
上料机重量 T 0.2 0.2 0.2 0.2 0.4 0.4 0.2 0.2

高压空压机组

kw 22×2 22×2 22×3 22×3 22×4 22×5 22×4 22×5

Mpa 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 
m³/min 4 4 6 6 8 10 8 10

低压空压机组

kw 22 22 22 30 44 44 22 30
Mpa 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25

m³/min 3.0 3.0 3.0 4.0 6.0 6.0 3.0 4.0 

高压储气罐
m³ 0.6 0.6 1 1 2 2 2 2

Mpa 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 

冷水机
kcal/hr 35200 35200 49800 49800 49800 49800 35200 35200

HP 10 10 15 15 15 15 10 10

冷冻干燥机
m³/min 4 4 6 6 8 10 8 10

Mpa 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 

后置冷却机
m³/min 4 4 6 6 8 10 8 10

Mpa 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 
过滤器     除油
过滤器 除味过滤

器

m³/min 4 4 6 6 8 10 8 10
Mpa 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 


